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Zeichn. Darstellung und
Beschreibung siehe/
drawing and description see

4.775-235.0

Positionen siehe Stuckliste/
items see BOM

Entfallt/delited:
Prufzeichen gelasert auf Pistole /
approval marks lasered on gun

Zusatzlich/added:

Pruefzeichen Pos.7 auf Pos.5 aufgeklebt (siehe Detail)/
approval mark item 7 stuck on item 5 (see Detail)

147.5

7

—— A
Erstmusterprufung O
:) Mafle werden besonders gepruft first sample examination
especially checked dimensions Bescheinigung EN 10204 O
certification EN 10204
Werkstoff Aligemeintoleranzen Projection E Oberflache / surface ®
material / substance general tolerances KKBGHER

G@ EN ISO 1302
DIN ISO 2768-mK

Halbzeug dimensions in mm | Material-Nr. / material no. 4 . 7 7 5 - 49 5 . O

semi finished product Benennung / description

Tolerierung / toleration G 180 Q smart control *KNA
_DIN EN ISO 8015 ] G 180 Q smart control *KNA

Werkstoffbez. / mat. designation E] geprift document number type | version| status scale sheet of
SchweiRtechn. / welding techn. [] °hecked | G 180 Q smart control [5776802 [DRK] 00 | FR] 1:2 1 1
Ausgabedatum Gezeichnet Technische Referenz Genehmi%t |_Anderung / Engineering change | ersetzt / replaces
date of issue drawn by technical reference approved by findex|Anzahl / count] number Datum/ date |index
2021-09-06( AwW12707 AW04206 AW13987 0 0 2158097

1 2 3 4 | Q) | 6 | I4 | A3




