
未注线性尺寸公差

技术要求：

μ （加瓷片）

     2.线圈圈数 N=9,出线尾端浸锡2MM

     3.背双面胶，带手撕位

     4.红色标识的尺寸为重要尺寸

出线位置用绿色高

温胶纸固定

出线位置用绿色高

温胶纸固定

Max Gain：0dBi


