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Zeichn. Darstellung und
Beschreibung siehe/
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Positionen siehe Stuckliste/
items see BOM

Zusatzlich/additional:

Pruefzeichen Pos.7 auf Pos.5 aufgeklebt (siehe Detail)/
approval mark item 7 stuck on item 5 (see Detail)
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Werkstoff
material / substance

Halbzeug
semi finished product

Allgemeintoleranzen
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Tolerierung / toleration

DIN EN ISO 8015

Projection E

@

dimensions in mm

Oberflache / surface
EN ISO 1302

YV KARCHER"’
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Benennung / description

G 180 Q Full Control Plus Pistole

G 180 Q Full Control Plus Pistole

Werkstoffbez. / mat. designation O geprift
Schweiltechn. / welding techn. D
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